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Celem projektu jest opracowanie nowej generacji systemu uszynienia grupowego
dedykowanego do stosowania zaréwno w standardowych sieciach trakcyjnych jak
i wysoko-obcigzalnych mechanicznie i prgdowo traktach kolejowych zasilanych w
systemie napiecia statego 3 kV DC jak i przemiennego 15-25kV AC, w tym rowniez
kolei duzych predkosci jazdy (perspektywy budowy CPK oraz rynki zagraniczne).
W ramach projektu opracowana i wdrozona zostanie recyklingowa technologia
wytwarzania elementéow skfadowych systemu uszynienia grupowego, ktére
produkowane bedg ze ztomodw. Efekt realizacji projektu bedzie posiadat zaréwno
aspekt innowacji produktowej jak i innowacji w procesie biznesowym. Innowacja
produktowa polega¢ bedzie na opracowaniu systemu uszynienia grupowego, dla
ktérego opracowane zostang nowe gabaryty i ksztaltty dla wszystkich
zaplanowanych elementéw w tym wysiegnika uszynienia grupowego z kompletem
uchwytéw stupowych, zaciskéw elektrycznych, uchwytéw srubowo-kabtgkowych,
uchwytow przelotowo-wahliwych, uchwytéw przelotowych w wykonaniu sztywnym,
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uchwytéw odciggowych przelotowych i innych z wytgczeniem lin Al/AFL. Wszystkie
te elementy wytwarzane bedg z dedykowanych opracowanych i dobranych na tg
okoliczno$¢ w ramach prac B+R stopéw aluminium o zespole wysokich wtasnosci
mechanicznych, elektrycznych, reologicznych, udarnosciowych i antykorozyjnych.
Dzieki temu opracowany system bedzie nowym lekkim systemem uszynienia o
wysokich witasnosciach uzytkowych i korozyjnych przez co bedzie maégt
niezawodnie pracowac w systemach trakcyjnych przez okres min. 30 lat. Innowacja
w procesie biznesowym polegac¢ bedzie na opracowaniu technologii wytwarzania
nowych elementow systemu uszynienia grupowego w postaci uchwytéw/zaciskéw
i ztaczy ze ztomdw. Opracowany proces wykorzystywat bedzie aluminiowy ztom
kwalifikowany pozyskiwany z rynku metali, ktéry przetapiany i domieszkowany
bedzie sktadnikami stopowymi na stopy o dedykowanym skfadzie chemicznym,
ktére opracowane zostang w ramach badan metalurgicznych i przetwdrczych.
Zaktada sie, ze masa wsadu w postaci ztomu pochodzgcego z rynku wtérnego
wynosi¢ bedzie min. 60% masy catego wsadu przetapianego w procesie
technologicznym. Ponadto w procesie wykorzystywany bedzie ztom obiegowy
przedsiebiorstwa w ramach opracowanej bezodpadowej technologii. Zakres
projektu obejmowat bedzie przeprowadzenie badan przemystowych w obszarze
metalurgicznej syntezy ztomdéw aluminiowych, ich rafinacji oczyszczania i
krystalizacji do postaci odlewéw o zespole wysokich wtasnosci mechanicznych,
elektrycznych, antykorozyjnych, reologicznych i udarnosciowych. W badaniach
tych stosowane beda rdézne odmiany ztoméw Al, zawierajace dodatki stopowe,
ktére umiejetnie mieszane ze sobg umozliwig uzyskiwanie stopow Al wprost ze
ztomdw przy udziale niewielkich ilosci zapraw metalurgicznych. Ponadto w ramach
badan opracowane i zoptymalizowane zostang parametry procesowe gwarantujace
wytwarzanie wysokiej jakosci odlewdéw o drobnoziarnistej strukturze wewnetrznej
porownywalnej z wyrobami wytwarzanymi z materiatdw pierwotnych (gasek).
Badania przemystowe obejmowac bedg rowniez badania nad przetwarzaniem w
procesach kucia matrycowego wsadu odlewanego wytwarzanego wprost ze
ztomdw, majac na celu ocene podatnosci nowych materiatow do odksztatcen
plastycznych na zimno i gorgco, co pozwoli na okreslenie koniecznych do
uzyskiwania parametréw technologicznych ksztattowania plastycznego materiatéw
wytwarzanych ze ztomoéw. Prace rozwojowe beda wykorzystywa¢ zdobytg
wczesniej w ramach badan przemystowych wiedze i polega¢ bedgq na badaniach
nad opracowaniem nowej geometrii wszystkich elementéw nowego systemu
uszynienia grupowego pod katem uzyskania wymaganych cech uzytkowych jak i
optymalizacji konstrukcyjno-geometrycznej oraz badaniach prototypéw w
warunkach laboratoryjnych i poligonowych, czego efektem koncowym bedzie
zatwierdzenie ostatecznej formy technologii oraz prototypdéw systemu uszynienia
grupowego i drozenie ich do produkcji w warunkach firmy FUK.



